INWESTOR: Spéldzielnia Mieszkaniowa WIDOK w Krakowie,
ul. Na Btonie 7, 30-147 Krakéw.

OBIEKT / LOKALIZACJA: BUDYNEK MIESZKALNY WIELORODZINNY,

Adres: ul. Na Btonie 9A, 30-147 Krakéw
Dziatka nr 455/23, obreb 6, jedn. ewidencyjna Krowodrza.

STRONA TYTULOWA

PRZEBUDOWA (WYMIANA) BALUSTRAD ORAZ REMONT BALKONOW NA ELEWACJI
POLUDNIOWEJ BUDYNKU MIESZKALNEGO WIELORODZINNEGO POLOZONEGO
PRZY UL. NA BLONIE 9AW KRAKOWIE, DZIALKA NR 455/23, OBREB 6,
JEDNOSTKA EWIDENCYJNA KROWODRZA.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Wymiana balustrad i remont balkondw.

DATA: 06/2023
OPRACOWAL
Jacek Dyga, DOMY Z MIETA mgr inz. arch. Jacek Dyga
upr. nr MPOIA/056/2010

KRAKOW, CZERWIEC 2023




Zawartos¢ opracowania:

1. Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST — 0 — Wymagania ogolne. — str. 4.

2. Szczegotowe Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych:

ST -1 Roboty rozbiérkowe i demontazowe. — str. 6.

ST — 2 Roboty posadzkarskie i naprawcze ptyt balkonowych. — str. 8.
ST — 3 Roboty tynkarskie. — str. 15.

ST — 4 Balustrady ze stali ocynkowanej. — str. 19.

ST -5 Roboty malarskie. — str. 21.

ST — 6 Obrdébki blacharskie. — str. 24.



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

na zadanie:

Przebudowa (wymiana) balustrad oraz remont balkonéw na elewacji potudniowej budynku mieszkalnego,
wielorodzinnego potozonego przy ul. Na Blonie 9A w Krakowie, dziatka nr 455/23 obreb 6, jednostka ewidencyjna
Krowodrza — wymiana obrobek blacharskich, posadzki i balustrad

Zamawiajacy: Spoétdzielnia Mieszkaniowa WIDOK w Krakowie, ul. Na Btonie 7, 30-147 Krakow.
Branza: BUDOWLANA

Rodzaje robét wedtug Wspélnego Stownika Zaméwien:
- CPV 45000000-7 Roboty budowlane.

- CPV 45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne.

- CPV 45111300-4 Roboty rozbiérkowe.

- CPV 45432100-5 Kladzenie i wyktadanie podtég.

- CPV 45410000-4 Roboty tynkarskie.

- CPV 45260000 Obrobki balcharskie.

- CPV 45442100-8 Roboty malarskie.

Podstawa wykonania przedmiotu zamowienia sg warunki okreslone w Specyfikacji Technicznej Wykonania i
Odbioru Robét (STWiORB) oraz wymagania i warunki techniczne okreslone w:

O Ustawie Prawo Budowlane (tekst jedn. Dz.U. z 2023 r., poz. 682 z pézniejszymi zm.),

O Warunkach technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. 2002 Nr 75 poz. 690 z pézn.
zm.),

O Ochronie przeciwpozarowej budynkoéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. 2010 Nr 109 poz. 719),

0 Ustawie Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. 2018r. poz. 1986 z pdzn.zm.),

0 Ustawie Prawo Ochrony Srodowiska (tekst jedn. Dz. U. 2018 799 ze zm.).

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ przepisy prawne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek
sposob zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych regut i wytycznych w
trakcie realizacji robot

Definicje i pojecia.
Uzyte w STWIORB, wymienione ponizej definicje i pojecia nalezy rozumieé nastepujgco:

[0 Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatno$¢ do stosowania w
budownictwie, wydana przez upowazniong do tego jednostke;

0O Budynek — obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod
budowlanych oraz posiadajgcy fundamenty i dach.

0O Certyfikacja zgodno$ci — dziatanie trzeciej strony (jednostki niezaleznej od dostawcy i odbiorcy) wykazujace, ze
zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany wyréb, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong
norma lub wtasciwymi przepisami prawnymi;

[0 Deklaracja zgodno$ci — oswiadczenie dostawcy, stwierdzajgce na jego wytaczng odpowiedzialnosé, ze wyrdb, proces
lub ustuga sg zgodne z norma lub aprobatg techniczng;

0 Inspektor nadzoru — osoba wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy;

[0 Polecenie inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazywane wykonawcy przez inspektora nadzoru, dotyczace
sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy;

0 Wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania,
wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jako
wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catosé
uzytkowa.



ST-0 WYMAGANIA OGOLNE

Przepisy zwigzane:

1. Ustawa Prawo Zamowien Publicznych (Dz. U. 2018r., poz. 1986 z pézn.zm.),

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003r Nr 48 poz. 401)

Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji umowy, az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym bariery
zabezpieczajgce, znaki ostrzegawcze i wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony robét. Koszt zabezpieczenia terenu
budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska
naturalnego. W czasie trwania i wykonywania rob6t Wykonawca bedzie utrzymywac teren budowy oraz podejmowac
wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska
naturalnego na terenie i wokét terenu budowy, a takze bedzie unika¢ uszkodzen wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegat przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet
przeciwpozarowy wymagany odpowiednimi przepisami. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie
straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

Ochrona wlasnosci publicznej i prawnej.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzgdzen zlokalizowanych w pomieszczeniach, na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itd.. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania remontu. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalaciji
Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru oraz bedzie z nim wspoétpracowat, dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji w pomieszczeniach, na powierzchni ziemi i urzadzeh podziemnych.

Materiaty i urzadzenia.

Wszelkie stosowane materiaty powinny byé nowe, odpowiada¢ Polskim Normom oraz posiada¢ dopuszczenie do
stosowania w budownictwie, jak réwniez co najmniej jeden z nizej wymienionych dokumentéw: Atest, Certyfikat, Aprobate
techniczng, Certyfikat zgodnosci. Wszystkie zastosowane materialy i wyroby budowlane i wykonczeniowe nadajg sie do
zastosowania przy wykonywaniu robot budowlanych jesli sa:

O oznakowane CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z normg zharmonizowang albo europejska aprobatg
techniczng badz krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi;

O umieszczone w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracjg o zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej;

O oznakowane znakiem budowlanym ,B” zgodnie z warunkami stosownej ustawy.

W zakresie zastosowan materiatéw tradycyjnych nalezy stosowac¢ wytyczne ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru
rob6t budowlano montazowych. Budownictwo ogélne. TOM | czes¢ 1-4 wyd. Arkady1990r”, chyba Zze wydano pézniejsze
instrukcje stosowania.

Wszelkie materiaty nalezy stosowaé zgodnie z Instrukcjami technicznymi produktéw, ktére dostarcza producent
konkretnie zastosowanych materiatéw oraz z odpowiednimi aprobatami technicznymi i instrukcjami ITB. Nalezy korzystac
z rozwigzan katalogowych detali producentéw konkretnie stosowanych materiatéw. Przy wykonywaniu robét jak réwniez
przy wyborze odpowiednich materiatéw obowigzujg Polskie Normy, wytyczne, przepisy, itd. W swojej ostatniej wersji (w
przypadku zamiany materiatu). Uzyte materiaty i systemy muszg posiada¢ odpowiednig klase pozarowg w formie
klasyfikacji. Atesty i klasyfikacje nalezy przedtozyé przed wbudowaniem materiatu. Wszystkie opisane materiaty musza
posiadac atesty, opinie PZITB, opinie PZH, p.poz. i innych stosownych instytucji. Wszystkie zastosowane materiaty
powinny by¢ nowe. Wszystkie uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z wymaganiami STWiORB. Materiaty, ktérych jako$¢
nie zostata zaakceptowana lub poddana w watpliwosé pod wzgledem jakosci powinny by¢ sktadowane oddzielnie, a
dostawe takich materiatow nalezy przerwac. Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajda sie materiaty niezbadane i
niezaakceptowane, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko liczac sie z jego nieprzyjeciem, niezaptaceniem i rozbiorka.
Materiaty pochodzace z rozbiérki bedg podlegaty uzgodnieniu z zamawiajgcym pod wzgledem miejsca ich skladowania.
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Sprzet.

Dobér sprzetu winien gwarantowac jakos$¢ okreslong w STWiORB oraz spetnienie wszystkich warunkéw bezpieczenstwa
BHP. Wykonawca zobowigzany jest do utrzymania sprzetu w dobrym stanie technicznym przez caty okres wykonywania
robot. Roboty zwigzane z podtgczaniem urzgdzen elektrycznych moga by¢ wykonywane wytgcznie przez osoby
posiadajgce odpowiednie uprawnienia. Potgczenia przewoddw elektrycznych z urzgdzeniami mechanicznymi wykonuje
sie w sposob zapewniajgcy bezpieczenstwo pracy oséb obstugujgcych takie urzadzenia. Przewody do podigczenia
urzadzen mechanicznych nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi. Maszyny i inne urzadzenia
techniczne oraz narzedzia zmechanizowane powinny by¢ eksploatowane i obstugiwane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz spetnia¢é wymagania okreslone w przepisach dotyczacych systemu oceny zgodnosci. Maszyny i inne urzgdzenia
techniczne eksploatuje sie, konserwuje i naprawia zgodnie z instrukcjg producenta, w sposdb zapewniajgcy ich sprawne
funkcjonowanie.

Transport.

Dobdr srodkow transportu i umieszczanie na nich tadunkéw nie moze zagrazac¢ bezpieczenstwu innych uzytkownikéw tras
komunikacyjnych. Wykonawca powinien dostosowa¢ sie do obowigzujgcych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas
transportu materiatow. Przecigzanie maszyn i innych urzadzen technicznych ponad dopuszczalne obcigzenie robocze jest
zabronione. Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow
na i z terenu robot.

Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia
0s0b zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

Wykonanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot oraz za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robdt, od daty
rozpoczecia do daty ostatecznego odbioru.

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzgdowej,
ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposéb ciggty bedzie informowat inspektora
nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszystkie roboty objete
zaméwieniem powinny by¢ zgodne z wymaganiami STWiORB i poleceniami Inspektora nadzoru. Wykonawca ponosi
petng odpowiedzialnos¢ za jakos¢ wykonania wszystkich elementow i rodzajow robét wehodzgcych w sktad zadania.
Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot bedg wykonane przez Wykonawce nie pdzniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi
Wykonawca.

Zasady okreslania ilosci robét i materiatow.
Zasady okre$lania ilosci robét podane sg w odpowiednich STWIORB, KNR —ach oraz KNNR —ach.

Kontrola jakosci i odbior roboét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos¢ z STWIORB i poleceniami Inspektora
nadzoru. Dane okreslone w STWIORB powinny by¢ uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach dopuszczalnych tolerancji.

Do kontroli jakosci i zatwierdzenia robét uprawniony jest Inspektor nadzoru. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu polega na ocenie ich jakosci i ilosci wykonania przed rozpoczeciem nastepnego etapu prac. Gotowos¢ danej
czesci robot do odbioru, Wykonawca zgtasza Inspektorowi nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony nie pozniej niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia. Odbiér kohcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do zakresu ilosci i jakosci. Gotowos¢ robot do odbioru koncowego Wykonawca zgtasza Inspektorowi nadzoru. Odbiér
bedzie przeprowadzony zgodnie z ustaleniami zawartymi w umowie.

Wykonawca do odbioru koncowego zobowigzany jest przygotowaé deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci
wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak bezpieczenstwa.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych prac zwigzanych z usuwaniem wad powstatych lub ujawnionych w
trakcie okresu gwarancyjnego i rekojmi. Odbior przeprowadzony bedzie wg zasad opisanych przy odbiorze ostatecznym
robot.



ST -1 ROBOTY ROZBIORKOWE | DEMONTAZOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie budowlanym,
podczas prowadzenia prac remontowych balkonéw w budynku mieszkalnym wielorodzinnym na terenie osiedla
mieszkaniowego.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (STWIORB) jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robot
wymienionych w pkt.1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione, przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie prac
przygotowawczych, demontazowych i rozbiérkowych przy wykonywanym remoncie.

Niniejszg STWiORB objety jest nastepujgcy zakres robot:
O demontaz balustrad.

0O rozebranie oktadziny balkonéw z plytek i warstw posadzkowych.
00 demontaz obrébek blacharskich.

O wywéz gruzu.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Przedmiarem robot, STWIORB i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodnos¢ z umowa, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami
Inspektora nadzoru. Decyzje Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw lub elementéw robét oparte
bedg na wymaganiach sformutowanych w umowie, STWIORB a takze normach i wytycznych wykonania i odbioru roboét.
Przy realizacji umowy w podejmowaniu decyzji Zamawiajgcy uwzglednia wyniki badan materiatéw i jakosci robaét,
dopuszczalne niedoktadnosci normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. W przypadku wprowadzenia zmian bez
uzgodnienia z Inspektorem nadzoru, Wykonawca na swdj koszt usunie niewtasciwe elementy. Polecenia Inspektora
nadzoru, przy realizacji budowy, bedg wykonywane niezwlocznie, nie pdzniej niz

W czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢
materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

3. Transport materiatow i sprzetu.

Do transportu materiatow Wykonawca bedzie stosowac sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwosciag
przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugos¢ przewozonych elementéw jest wieksza niz dlugo$¢ samochodu, to
wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac przepiséw obowigzujgcych
w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw o ruchu drogowego.



4. Wykonanie robét.

4.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac demontazowych pomieszczenia nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ i pozastania¢
przedmioty moggce ulec zniszczeniu, oraz zabezpieczyé zgodnie z wymogami BHP i przed dostepem oséb postronnych.

4.2. Roboty demontazowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. 2003 Nr 47 poz. 401 z
pbézn. zm.) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Roboty rozbidrkowe i urzgdzen towarzyszgcych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3 STWIORB lub zgodnie ze wskazaniami inspektora nadzoru. Roboty demontazowe nalezy
wykonywacé recznie w sposob okreslony w STWIORB lub wskazany przez inspektora nadzoru. Wszystkie elementy
mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane
elementy nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru.
Elementy i materialy, ktére zgodnie z niniejszg STWiORB stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z
terenu budowy, w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru.

Materiaty odpadowe nalezy usuwac¢ z budynku recznie. Stara¢ sie¢ zapewni¢ minimum hatasu i pylenia. Rusztowania,
konstrukcje podparé¢ i pomosty dla rob6t demontazowych Wykonawca musi wykonaé na wiasny koszt.

5. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymogami niniejszej specyfikacji. Kontrola
jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia
uszkodzenia elementoéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

6. Odbior robét.

6.1. Podstawa odbioru.
Podstawg odbioru wykonania robét stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z STWIORB i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

6.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robot. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na
finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz iloéci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek, bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

7. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane,

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uzytkowego,

3. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu formy planu bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz szczegoétowego zakresu rodzajow robot budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i
zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informac;ji dotyczgcej bezpieczehstwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.),

5. Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym.



ST -2 ROBOTY POSADZKARSKIE | NAPRAWCZE PLYT BALKONOWYCH.

1. Przedmiot i zakres robot
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru prac
zwigzanych z remontem posadzek i okfadzin balkonu.

1.1. Zakres prac:

Szczegotowy zakres prac wraz z ich obmiarem zamieszczony jest w zatgczonym
do specyfikacji przedmiarze i opisie przedmiotu zamdéwienia i obejmuje:

O warstwy izolacyjne i wyréwnawcze pod oktadzine balkonow.

O oktadzina balkondéw z ptytek gresowych antyposlizgowych.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogdlne dotyczace wlasciwosci materiatow i wyrobow.

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ odpowiednie certyfikaty, znaki bezpieczenstwa "B", atesty zgodne z Polskimi
Normami oraz prawem budowlanym.

Przy wykonywaniu robét budowlanych nalezy przyjg¢ systemowe rozwigzania technologiczne.

Zaleca sie aby materiaty sktadajgce sie na systemowe rozwigzanie warstw posadzkowych wykonane zostaty w ramach
jednego systemu.

2.2. Rodzaje materiatow.

Materiaty przeznaczone do wykonywania przedmiotu umowy muszg pochodzi¢ od takich wytwércéw i producentéw, aby
w sposoéb ciggly spetniaty wymagania specyfikacji technicznej i dokumentacji projektowej. Dopuszcza sie stosowanie
materiatéw innych niz zaproponowane pod warunkiem zachowania zaktadanych parametréw i przyjetego poziomu
technicznego.

2.2.1 Warstwa sczepna.

Na oczyszczong powierzchnie ptyty balkonowej nalezy natozyé warstwe sczepng z drobnoziarnistej zaprawy naprawczej,

wyréwnujgcej mrozo i wodoodporne;j.

W zaleznosci od wymaganej wytrzymatosci na Sciskanie i zginanie podkfad cementowy moze by¢ wykonany z zaprawy

cementowej lub betonu zwyktego z cementem portlandzkim klasy 35.

O Kruszywo:

Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowac piasek do zapraw budowlanych dowolnej klasy, odmiany lub
piasek uszlachetniony, odpowiadajgce normie PN-B-06711. najwiekszy wymiar ziarna kruszywa w podktadach o
grubosci do 40mm nie powinien by¢ wiekszy niz 8mm, a w podktadach o grubosci powyzej 40-16mm.

O Do zapraw cementowych i betonowych mogg by¢ stosowane, w razie potrzeby, domieszki uplastyczniajgce,
poprawiajgce i modyfikujgce wtasciwosci techniczne zapraw i betonow.

O Wykonana wylewka powinna mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie co najmniej 12 MPa.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie: po 2 dniu ~ 2,0 MPa/ po 28 dniach ~ 20,0 MPa — zgodnie z PN-EN 196-1.

Wytrzymatos$¢ na zginanie po 1 dniu ~ 1,0 MPa/ po 28 dniach ~ 3,0 MPa — zgodnie z PN-EN 1504-3.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie Klasa R2 zgodnie z PN-EN 1504-3.

Wytrzymatos¢ na odrywanie pull off ~ 0,8 MPa zgodnie z PN-EN 1542.

2.2.2 Warstwa spadkowa.

Do wytworzenia spadku powierzchni 1,5% w kierunku czofa balkonu nalezy zastosowaé wylewke spadkowg

Z zaprawy naprawczej, gruboziarnistej.

* Wykonana wylewka powinna mie¢ wytrzymato$é na Sciskanie co najmniej 12 MPa, a na zginanie minimum 3Mpa.
Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek starych
posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej diugosci
taty kontrolnej o diugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na
zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie
wieksza niz 3,5 m.

Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéow posadzek. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych,
wielkosci i kierunkach spadkdéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny byé podane
w dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.



Dla poprawienia jakos$ci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadéw
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wiéknem polipropylenowym.
Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z
masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzagdzonych
mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak

0szczedno$¢ kleju.

Skiad

Cement portlandzki, wapno, wypetniacze mineralne,
modyfikatory.

Proporcje mieszania

0,12 I wody na 1 kg zaprawy ( 8,3 kg ; 25 kg)/
3,0 | wody na 25 kg zaprawy

Kolor szary

Czas zuzycia: Do 2 godz.

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Min. grubosc¢ jednej warstwy 10 mm

Max grubo$¢ jednej warstwy 60 mm

Wytrzymato$¢ na Sciskanie Klasa R2

Przyczepnosé = 0,8 MPa

Absorpcja kapilarna < 0,5 kg * m-2-h-0,5

Reakcja na ogien: Klasa A1

Zuzycie ok. 1,9 kg/m2 na 1 mm grubosci
warstwy

Specyfikacja techniczna: EN 1504-3:2005

Wyréb do naprawy konstrukcyjnej betonu zaprawa PCC
(oparta na cemencie hydraulicznym)

2.2.3 Hydroizolacja.

Elastyczna, dwusktadnikowa masa uszczelniajgca na bazie spoiw cementowych, drobnych kruszyw i polimeréw
syntetycznych w dyspersji wodnej, wzmocniona wiéknami. Stuzy do wykonywania zabezpieczen przeciwwodnych i
przeciwwilgociowych zespolonych z podiozem. Stosowana na podtozach mineralnych tj. posadzki cementowe w tym
réwniez z ogrzewaniem ptaszczyznowym, konstrukcjach betonowych i zelbetowych, tynkach cementowych i cementowo —

wapiennych.

Sktad Sktadnik A: spoiwa cementowe,wypetniacze mineralne
oraz domieszki modyfikujgce. Sktadnik B: wodna
dyspersja polimeréw. Przechowywac w nieuszkodzonych
opakowaniach w temp. od +5°C do +20°C. Chroni¢ przed
zawilgoceniem, silnym nastonecznieniem i dziataniem
mrozu.

Postac Skiadnik A: proszek. Sktadnik B: ciecz

Kolor Sktadnik A: szary. Sktadnik B: biaty (po wyschnieciu
transparetny)

Gestosé Sktadnik A: 1,4 g/cm3+10%. Skfadnik B: 1,05 g/cm3+10%

Zawartosci suchej substancji

Skfadnik A: 100%. Sktadnik B: 50%.

Proporcje mieszania

Skitadnik B : Sktadnika A=1:3
(8,3kg; 25kg)

Kolor szary
Konsystencja Plastyczna — do aplikacji paca
Czas przydatnosci do uzycia po wymieszaniu do 60 minut

Temperatura otoczenia i podtoza wtrakcie stosowania i
wigzania

od +5°C do +25°C

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w trakcie
stosowania i wigzania

do 80%

Wodoszczelnosé

Brak przenikania

Odpornos¢ na wode pod cisnieniem = 0,5 MPa
Odpornos¢ na temperatury -30°C do +60°C
Przyczepnosé do betonu = 1,5 MPa
Przyczepnosé do podtoza z cegty = 0,8 MPa
przyczepno$¢ poczgtkowa = 0,5 N/mm?

Przyczepnos¢ po dziataniu wodg

= 0,5 N/mm?




przyczepnos¢ po starzeniu termicznym = 0,5 N/mm?

przyczepnosc¢ po cyklach zamrazania i = 0,5 N/mm?

odmrazania

Przyczepnos¢ po dziataniu wody = 0,5 N/mm?

chlorowanej

Przyczepnos¢ po dziataniu wody = 0,5 N/mm?

wapiennej

Zdolnos¢ do mostkowania peknie¢ w = 0,75mm

warunkach znormalizowanych

Zuzycie ok.1,6 kg/m? na 1Tmm grubosci warstwy
zaprawy

Specyfikacja techniczna EN 14891:2012/AC:2012

2.2.4. Ptytki ceramiczne.

Nalezy dobrac ptytki ceramiczne na powierzchnie wykoriczeniowg balkonéw w jasnych kolorach o wymiarach nie
przekraczajgcych 33 x 33 cm. Plytki powinny odpowiadac nastepujgcej normie: PN-EN 14411:2005 — Ptytki i ptyty
ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie. Zalecana szerokos¢ spoiny: 7 mm. Zalecana
nasigkliwosc¢ ptytek — 0,5%. Ptytki o mniejszej nasigkliwosci wykazujg sie wiekszg mrozoodpornoscig. Dla stosowanych
ptytek wymagana jest deklaracja badania mrozoodpornosci zgodnie z normg EN-PN 1SO 10545-12. Odpornos$¢ na
Scieranie plytek szkliwionych powinna uzyskac 3 klase (w klasyfikacji PEI) lub wyzszg wg. normy EN-PN 10545-7 oraz
zatgcznika N do normy PN-EN 14411:2016. Odpornos$¢ na plamienie: V.

Ptytki powinny posiadac klase antyposlizgowosci wg. normy niemieckiej DIN 511130, ze wzgledu na brak polskiej normy
w tym zakresie. Zgodnie z normg DIN 511130 na balkonach powinna by¢ zastosowana grupa antyposlizgowosci R11.

2.2.5 Kompozycje klejgce, zaprawy spoinujgce, hydroizolacja podptytkowa.

Systemowa zaprawa do spoinowania — elastyczna, mrozoodporna zaprawe klejowg oraz dwuskfadnikows, elastyczng,
mrozoodporng mase hydroizolacyjng, podptytkowa, zbrojong siatkg z wtdkna szklanego.

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.6. Powloka silikonowo-ceramiczna.
Wykonczenie posadzki ptynnym szkliwem ceramicznym. Powtoka na bazie polisiloksanu z grupami funkcyjnymi.
Kolor szary zblizony do RAL 7046 ( 2 warstwy).

Charakterystyka chemiczna Polisiloksan z grupami funcyjnymi, polieter
zakonczony silanem

Gestos$¢ wzgledna (DIN 51757) 1,15 kg/dm3(20 °C; 1013 hPa)

Stan fizyczny ciecz (25 °C /1.013 hPa)

Temperatura aplikacji i podioza +5°C do +30°C

Odpornos¢ na Scieranie (test TABERA) <300 mg

Odpornos¢ na poslizg (DIN 51130) 4,0 ° (klasa R9 wymaga 6,0 °)

Zuzycie: 1 etap — gruntowanie transparentnym produktem-

Dwuetapowe naktadanie szlifowanych powierzchni ~50g/m?

betonowych 2 etap po 24h — warstwa wierzchnia transparentna
lub w kolorze RAL 7046
zuzycie: dalsze ~ 20 50 g/m?

Czas otwarty Czas tworzenia sie btony polimerowej ok. 30 min

Czas utwardzania Szybkie utwardzenie mozliwo$¢ wchodzenia po 24h

2.2.7. Materiaty pomocnicze.

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwaciji posadzek i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wlasnos$ci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.2.8. Kapinosy i listwy narozne.
Wszystkie narozniki zewnetrzne (wypukte) wszystkich balkonédw wykonac jako narozniki systemowe PVC na siatce.
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Zewnetrzne, poziome krawedzie spodnich czesci ptyt loggii nalezy wyposazy¢ w systemowe kapinosy z PVC na siatce.
Krawedzie warstw wykonczeniowych ptyt loggii nalezy zabezpieczy¢ przed podciekaniem poprzez zastosowanie
systemowych profili okapowych aluminiowych wraz z uszczelniaczem dekarskim.

3. Sprzet.

3.1. Wymagania dotyczgce sprzetu i maszyn do wykonywania robét budowlanych.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robét.

3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Do mieszania mas uzywamy mieszaczy, ktérych maksymalne obroty nie przekraczajg 600 obr./min (wieksze spowodujg
zbyt duze napowietrzenia masy).

Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy zebatej.

4., Transport.

4.1. Wymagania dotyczace srodkéw transportowych.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkéw transportu, jaki nie wptynie niekorzystnie na stan
i jakos$¢ transportowanych materiatow.

5. Wykonanie robét.

5.1. Wymagania ogodlne dla podtozy pod plytki terakotowe.

Podtoze, na ktérym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ réwne — do pomiaru uzywamy wyskalowanego klina oraz
taty niwelacyjnej o dtugosci 1 lub 2 m (réznica poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm). Nalezy sprawdzi¢ wilgotnosc¢
podtoza. Pomiaréw dokonujemy przy pomocy urzgdzenia CM. Maksymalne wartos$¢ wilgotnosci dla jastrychu
cementowego wynosi 2,0 CM - %. W przypadku stwierdzenia, ze podtoze jest zabrudzone i nierbwne nalezy je oczysci¢
przy uzyciu maszyny jednotarczowej z odpowiednig tarczg. Wyczyszczone podtoze nalezy odkurzyé przy pomocy
odkurzaczy przemystowych zdolnych do wykonywania najciezszych prac. Dylatacje technologiczne i szczeliny na podtozu
powinny by¢ zlokalizowane, wypetnione i trwale zamkniete.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkéw, czysta, pozbawiona resztek starych
posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej diugosci
taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na
zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugos$é boku nie
wieksza niz 3,5 m.

Dylatacje powinny by¢é wykonane w miejscach dylatacji budynku oraz w styku roznych rodzajéw posadzek.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych wiéknem polipropylenowym.

5.2. Gruntowanie i wylewanie mas.

Po dokonaniu niezbednych czynno$ci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do gruntowania podtoza. W
zalezno$ci od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe, nienasigkliwe). Celem gruntowania jest
zwigzanie pytéw na powierzchni oraz poprawa przyczepnosci. Grunt rozprowadzamy watkiem. Po uptywie okreslonego
czasu schniecia (rodzaj gruntu) przystepujemy do wylewania masy niwelujgcej. W zaleznosci od przeznaczenia
pomieszczenia dobieramy odpowiedni rodzaj masy. Zaprawa winna by¢ wykonana mechanicznie i posiada¢ konsystencje
gesta 5-7 cm zuzycia stozka pomiarowego. llo$¢ spoiwa powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo§¢ cementu nie
powinna by¢ wieksza niz 400 kg.m3. Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zageszczeniem recznym lub mechanicznym. W pomieszczeniach
z odptywami podktad winien by¢ wykonany z odpowiednimi spadkami. Powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetrowag
tatg w dowolnym miejscu nie powinna wykazywa¢ wiekszych przeswitow niz 3 mm.

5.3. Wykonanie hydroizolacji.

Mase hydroizolacyjng naktada¢ zawsze w 2 warstwach. Pierwszg warstwe naktada¢ pedzlem lub pacg wcierajagc
intensywnie w podtoze w jednym cyklu roboczym tworzgc szczelng powtoke. Drugg warstwe naktfada¢ po wyschnieciu
pierwszej (min. 4h), gtadka paca ze stali nierdzewnej metodg krzyzowg czyli prostopadle w stosunku do kierunku
naktadania warstwy pierwszej. Na balkonie nalezy zatopic siatki z wtdkna szklanego w pierwszej warstwie masy
hydroizolacyjnej. W razie koniecznosci poszczegdlne pasy siatki tgczy¢ na zaktad 10 cm. Zatapianie siatki utatwia
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uzyskanie odpowiedniej grubosci naktadanej masy, podwyzsza zdolnos¢ mostkowania rys podtoza oraz wzmacnia
odpornosé na uszkodzenia mechaniczne.

Na tak przygotowanym podtozu mozemy przystgpi¢ do uktadania ptytek ceramicznych lub oktadzin kamiennych stosujgc
elastyczne kompozycje klejowe i elastyczng spoine.

Mase hydroizolacyjng nalezy natozy¢ takze na $ciane do wysokosci min 15 cm nad poziom posadzki balkonu po
uprzednim zdjeciu wierzchniej warstwy istniejgcego tynku do warstwy zbrojgcej. Zaizolowany w ten sposéb pas $ciany
przy ptycie balkonu nalezy wykonczy¢ cokolikiem ceramicznym z tego samego materiatu co posadzka balkonu, stosujgc
tg sama technologie klejenia.

5.4. Ukladanie plytek.

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza. Poditoza betonowe

powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakow, pekniec i

ubytkéw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byé ptaskie i rowne. W przypadku

wystgpienia nierdwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowg lub specjalnymi masami

naprawczymi. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg

producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujgce wymagania:

» powierzchnia czysta, nie pylgca, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

+ odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugoéci 2 m,
nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci faty,

+ odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1m.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjeta szerokosé¢ spoin. Plytki na podtodze
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokosc¢, wiekszg niz potowa ptytki.

Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie powierzchnie zebatg
krawedzig ustawiong pod kagtem okoto 50°.

Kompozycja klejacg powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebdéw pacy
zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny
w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi
okoto 4-6 mm.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunagé wktadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pocg
gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngC w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi
ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng ggbka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢
zaokrgglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg
z naklejong gtadkg ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbkg. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek
nie szkliwionych i innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu ,spoiny mogg byé
powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatéw powinien byé uzalezniony od rodzaju
pomieszczen, w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

5.5. Naprawa uszkodzonych dolnych powierzchni ptyt balkonowych.

Ze wzgledu na widoczne uszkodzenia ptyt balkonowych, wierzchnie warstwy nalezy usung¢ z zachowaniem szczegolnej
ostroznosci by nie uszkodzi¢ istniejgcego zbrojenia ptyty balkonowej. Elementy uszkodzonego, odspojonego lub
zwietrzatego betonu nalezy usungé. W przypadku odstoniecia fragmentoéw zbrojenia ptyt balkonowych, zabezpieczyé
powierzchniowo antykorozyjnie zaprawa mineralna do ochrony antykorozyjnej stali zbrojeniowej w elementach
zelbetowych.

Naprawiana powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z elementéw antyadhezyjnych tj. gruz, kurz, piasek, wykwity
solne, bitumy, oleje, resztki mleczka cementowego, itp. Skorodowane odstoniete prety zbrojgce nalezy oczysci
mechaniczne np. za pomocg wiertarki / szlifierki ze szczotkg druciana, do stopnia czystosci ST 2 lub poprzez piaskowanie
do stopnia SA 2,5 wg PN-ISO 8501-1 (jednolita powierzchnia z metalicznym potyskiem bez oznak korazji lub
zanieczyszczen). Niezwlocznie po oczyszczeniu i odpyleniu powierzchnia stali powinna zosta¢ szczelnie pokryta
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zaprawg. Przygotowang zaprawe nanies$¢ na catg powierzchnie zbrojenia dwukrotnie, przy pomocy pedzla lub szczotki w
Co najmniej trzy godzinnym odstepie czasowym.

Znaczne nierdwnosci i zagtebienia wyréwnac zaprawg naprawczg do betonu, orientacyjne zuzycie ok. 1,9kg/m2/1 mm
grubosci. Dedykowana zaprawa to mineralna zaprawa naprawcza do wyréwnywania powierzchni w zakresie od 20 do 60
mm i wypetniania ubytkéw w zakresie od 10 do 70 mm w betonie i zelbecie. Naktadaé metodg ,mokre na mokre” na
warstwe kontaktowg zaprawy. Przed zastosowaniem warstwy sczepnej podtoze betonowe nalezy dobrze zwilzy¢ wodg w
dniu wykonania warstwy sczepnej, oraz dzieh wczesniej nie dopuszczajgc do powstania katuz. Zaprawe sczepng nalezy
wetrze¢ w podtoze szczotkg lub pedzlem, po czym niezwtocznie nanies¢ zaprawe naprawczg za pomocg kielni lub
szpachli metodg ,mokre na mokre”. W przypadku przeschniecia preparatu sczepnego nalezy nanies¢ go powtérnie.
Uzupetnianie gtebszych ubytkow polega na wielokrotnym naktadaniu zaprawy. Warstwa poprzednia powinna by¢ tak
natozona, aby zapewnita nastepnej wiasciwg przyczepnos¢ (szorstkos¢). Kolejng warstwe natozy¢ po wyschnieciu
poprzedniej, nie wczesniej niz po uptywie 3h po uprzednim natozeniu zaprawy sczepnej.

Wieksze ubytki powstate w pytach dennych uzupeini¢ betonem klasy C 25/30.

Wszystkie ubytki powstate na podniebieniach balkonéw nalezy uzupetni¢ odpowiednio dobierajgc rodzaj zaprawy do
tynkoéw pierwotnych.

W miejscach wykonania uzupetnien ubytkéw zaprawy oraz napraw powierzchniowych, wszystkie widoczne
mikropekniecia oraz pekniecia na powierzchni pozostawionych tynkéw nalezy ponacinac i przezytowac.

Przy peknieciach konstrukcyjnych podniebien ptyt, nalezy wykonaé wzmocnienie struktury ptyty. W tym celu na
powierzchni po min. 40 cm od peknigcia w obie strony nalezy sku¢ tynk, pekniecie nacig¢ i przezytowaé. W rozstawach co
ok. 25+30 cm nalezy wycig¢ bruzdownicg bruzdy gtebokosci min. 3 cm dla betonu, w kierunku prostopadtym do pekniecia.
Powierzchnie muru oczysci¢ i zagruntowa¢ zaprawg kontaktowg sczepng. Peknigcia nalezy po przezytowaniu oczyscié i
wypeti¢ zaprawg wysokiej przyczepnosci na bazie polimero-cementéw, lub zaprawg na bazie zywic epoksydowych do
kotew chemicznych, a w bruzdach osadzi¢ prety skrecane ze stali nierdzewnej — zgodnie z branzowymi technologiami
naprawy peknie¢ konstrukcyjnych dla betonu. Na powierzchni na peknieciu zamocowac siatke stalowg zbrojeniowg @4.5 -
#10 cm i otynkowacé tynkiem cementowym.

6. Kontrola jakosci robot.
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji.

6.2. Kontrola wykonania pokry¢.
Kontrola wykonania posadzek polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i
wymaganiami specyfikacji.

7. Odbior robot.

7.1. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem okfadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtéz musi
by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t oktadzinowych. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna
uznac¢ podfoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z STWIORB i zezwoli¢ do przystgpienia do robot oktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany
jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W
sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i
wykonane ponownie.

7.2. Odbiér ostateczny (koncowy).

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z niniejszg dokumentacjg. Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Wykonawca rob6t obowigzany
jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

« aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

« protokoty odbioréw czesciowych roboty zanikajgcych.

« instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
wytycznymi podanymi w pkt 6 niniejszej STWiORB, poréwnac je z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji oraz dokonac¢
oceny wizualnej.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badanh i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez
Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan
byt negatywny oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzanh:
* jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ oktadzine i przedstawic jg ponownie do odbioru,
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* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny Zamawiajgcy moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku
ustalen umownych,

» w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:

« ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

* ocene wynikéw badan,

» wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z umowa.

Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca.

7.3. Odbiér pogwarancyjny.

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwaranciji, ktérego dtugos¢ jest okreslona w umowie. Celem
odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w
tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbidr pogwarancyjny jest
dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego Zamawiajgcy powinien zgtosic
Wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych oktadzinach.

8. Zasady rozliczenia i ptatnosci.
Rozliczenie pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg dokonane bedzie po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze.

9. PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1. Normy.

* PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

* PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

* PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i sity famigcej.

* PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

* PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

* PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych.

* PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

* PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

* PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

* PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek
szkliwionych.

* PN-EN ISO 10545-12:3999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczenie mrozoodpornosci.

* PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

* PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

* PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

* PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

* PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

* PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

* PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i zapraw do
spoinowania.

* PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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ST -3 ROBOTY TYNKARSKIE.

1. Wstep.

1.1. Przedmiot.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét tynkarskich
dotyczace stanu technicznego balkonéw.

1.2. Zakres.
Zgodnie z przedmiarem robaot.

1.3. Zakres robét objetych.

Roboty, ktérych dotyczy STWIORB, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie i
uzupetnienie tynkdw zewnetrznych w miejscach mocowania balustrad do scian budynku oraz na czofach i ptytach
dennych balkonéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi nhormami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z STWIORB i poleceniami Inspektora
nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Podktad tynkarski.

Podktadowa masa tynkarska jest srodkiem gruntujgcym pod tynki wiasciwe. Nalezy stosowac¢ podktad wynikajgcy z
przyjetego systemu docieplenia, posiadajgcy odpowiednig Aprobate Techniczng Instytutu Techniki Budowlanej oraz Atest
Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.2. Tynk silikatowy cienkowarstwowy na siatce.
Ziarnistos¢: 1,5/2,0/3,0 mm

Gestos¢: ok. 1,8 kg/dm3

Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p: 30-50
Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A: 0,7 W/mK
Nasigkliwos¢ ( wspétczynnik w): <0,10 kg/m2 -h0,5

2.3. Tynk cementowo — wapienny.

Gestos¢ nasypowa w stanie suchym: ok. 1,3 kg/dm3
Proporcje mieszania: 4,5 — 5,4, | wody na 30 kg
Temperatura stosowania: od + 5°C do + 25°C
Przyczepnos¢ > 0,1 N/m2 — FP:B

Czas zuzycia : do 2 godz.

Orientacyjne zuzycie ok 1,3 kg/m2 na kazdy mm grubosci

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne do tynkow.

» Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

* Przygotowanie zapraw do robét tynkowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

» Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.

* Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzlu lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczeh obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Technologia naktadania tynkéw.
Nalezy zastosowaé systemowg technologie naktadania tynkow.
Czofa i spdd ptyt balkonowych — strukturalny, hydrofobowy tynk silikatowy.
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Uzupetnienia w miejscach tgczen balustrady do $cian budynku — tynk cementowo-wapienny, technologia wynikajgca z
przyjetego sposobu docieplenia, dopasowanego do istniejgcego na budynku.

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport i skladowanie.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

Podktad tynkarski dostarczany jest w postaci gotowej; nie wolno go zageszczac, rozcienczac¢ ani tgczy¢ z innymi
materiatami. Nalezy go przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych pojemnikach, w suchych warunkach, w
temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed przegrzaniem. Nie wolno pozostawia¢ otwartych
napoczetych pojemnikéw. Okres przydatnosci do uzycia masy wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na
opakowaniu.

Tynki mineralne sg dostarczane w gotowej postaci i konsystencji. Nie wolno ich zageszczac, rozcienczac ani taczy¢ z
innymi materiatami. Nalezy go przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknietych pojemnikach w suchych warunkach, w
temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przydatnosci do uzycia tynku wynosi 12
miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow.

O Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu surowego.

O Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

0 Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Wykonywanie tynkéw zewnetrznych.

» Tynk zewnetrzny powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw zewnetrznych nalezy wykonaé
wedtug pasow i listew kierunkowych.

» Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie

o stosunkul:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.2.1. Odbicie istniejacych tynkéw

Tynki przeznaczone do usunigcia mozna wykuc¢ przy pomocy przecinaka i miotka. Czynno$¢ te nalezy wykonywac w
rekawicach ochronnych. Luzne fragmenty tynku mozna usung¢ szpachelka. Ubytki i nierdwnosci tynku nalezy wypetié
zaprawg wyrownujacg. Poniewaz zaprawa ta dostarczana jest w postaci gotowej suchej mieszanki, jej przygotowanie
polega na wlaniu do wiadra czystej zimnej wody w iloSci odmierzonej zgodnie z opisem na worku. Nastepnie wsypujemy
do wiadra odpowiednig porcje suchej mieszanki.

5.2.2. Przygotowanie podktadu.
a) Podktad powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.2.3. Gruntowanie podkitadu.

a) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

b) Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze druga warstwa moze byé
naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwszej.

c) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkfadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.2.4. Tynk mineralny.

Dekoracyjny tynk cienkowarstwowy do stosowania na zewnatrz budynkéw, zawierajgcy ziarno 2,5 mm. Tynk stanowi
wyprawe elewacyjng, w systemach ocieplen budynkéw metodg lekkg mokra, z zastosowaniem ptyt styropianowych. Catg
zawartos¢ opakowania wsypywac¢ do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody i miesza¢ za pomocg wiertarki z
mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Nie stosowa¢ rdzewiejgcych pojemnikéw i narzedzi.
Wiasciwa ilos¢ wody wynosi od 5,0 do 5,6 1 wody na 25 kg. Konsystencje trzeba dobraé¢ w zaleznosci od warunkéw
stosowania. W czasie prowadzenia robot nalezy zachowywacé jednakowg, konsystencje materiatu poprzez ponowne
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wymieszanie tynku wiertarka, a nie przez dodawanie wody. Tynk rownomiernie nanosi¢ na podtoze, na grubos¢ ziarna.
Prace na jednej ptaszczyznie nalezy wykonywac bez przerw. Narzedzia i Swieze zabrudzenia tynkiem nalezy my¢ woda,
stwardniate resztki tynku mozna usung¢ mechanicznie.

5.2.5. Malowanie tynkow.

Malowanie tynkéw cienkowarstwowych nalezy wykonac farba silikatowg wedtug ustalonej kolorystyki.

Do pokrycia farbami i powtokami malarskimi nadaje sie osuszona, utwardzona oraz dostatecznie przereagowana
(karbonatyzacja) powierzchnia tynku.

Malowanie nalezy rozpoczg¢ po odbiorze powierzchni tynku.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonane w temperaturze nie nizszej niz 50C z zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie
nastepowat spadek temperatury ponizej 0oC i nie wyzej niz 220C — z tym, ze do naktadania najkorzystniejsze sg
temperatury 12 —18 oC. Na zewnatrz budynkéw nie nalezy wykonywaé¢ powtok malarskich podczas opadow
atmosferycznych oraz przy szybkosci wiatru powyzej 20km/h.

5.3. Czota ptyt balkonowych.

Czota ptyt balkonowych nalezy wykonczy¢ w technologii naktadania tynkéw cienkowarstwowych. Czoto ptyty balkonowe;j
nalezy pokry¢ systemowym preparatem gruntujgcym, nastepnie natozy¢ zaprawe klejgcg w dwdch warstwach, zatapiajgc
w niej siatke z wtdkna szklanego. Nastepnie natozy¢ strukturalny tynk silikatowy. Czota balkonéw malowac¢ farbg
fasadowg, silikatowg, paroprzepuszczalng na kolor zgaszony biaty RAL 9002.

Stalowe marki do mocowania balustrady, od strony czotfa ptyt balkonowych nalezy pokryé dwusktadnikowym,
chemoutwardzalnym, poliuretanowym srodkiem gruntujgcym zwiekszajgcym adhezje do podtozy metalicznych, a
nastepnie natozy¢ warstwe z zaprawy uszczelniajgcej, hydroizolacyjnej.

Uwaga:

W narozniku miedzy czotem a spodem ptyty balkonowej nalezy zamontowac systemowy kapinos PVC na siatce i
nastepnie natozy¢ warstwy zbrojne i tynkarskie.

5.4. Spod ptyt balkonowych.

Spod ptyt balkonowych w miejscu uszkodzen istniejgcego tynku, odspojen lub spekan nalezy skué. Nastepnie natozy¢
preparat gruntujgcy do wzmocnienia istniejgcych tynkéw oraz zagruntowania odstonietego podtoza. Na zagruntowanym
podtozu nalezy wykona¢ warstwe szczepng w postaci obrzutki tynkarskiej. Do uzupetnienia ubytkéw po skuciu nalezy
zastosowac tynk renowacyjny, hydrofobowy. Do scalenia tynku istniejgcego z nowym nalezy zastosowac tynk naprawczo-
dekoracyjny. Catos¢ spodu ptyt balkonowych nalezy malowac¢ farbg fasadowa, silikatowg, paroprzepuszczalng na kolor
zgaszony biaty RAL 9002.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Tynki cienkowarstwowe.

Kontrola jako$ci wykonanych tynkdéw dotyczy oceny wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
- zgodnosci z dokumentacja projektowg

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow

- prawidtowosci przygotowania podiozy

- mrozoodpornosci tynkéw do podtoza

- grubosci tynku

- wygladu powierzchni tynku

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

- przestrzegania wiasciwej dlugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlnymi warstwami
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

- sprawdzenie kolorystyki i jakosci robot malarskich.

6.2. Wyniki.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Odbior robot

7.1. Odbiér podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

7.2. Odbiér tynkow
O Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg techniczna.
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O Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej

- nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

O Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany, belki itp.).

O Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéow soli

przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,

— trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku
do podtoza.

8. Podstawa ptatnosci
Cena obejmuje:
O dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,

O wykonanie $cian, narozy,
O ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

O uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

9. Przepisy zwigzane

0O PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

0O PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

0 PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

0 PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego uzytku.
0 PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

* PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

* PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.
* PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

* PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

* PN-86/B-30020 Wapno.

* PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

* PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

* PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

* PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

* PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

* PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

* PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementow murowych. Elementy murowe z kamienia naturalnego.
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ST -4 BALUSTRADY ZE STALI OCYNKOWANEJ OGNIOWO | MALOWANEJ FARBA CHLOROKAUCZUKOWA

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot STWiORB.
Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem i
montazem balustrad zewnetrznych — balkony.

1.2. Zakres stosowania STWiORB.
STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wytworzeniem, dostarczeniem
na budowe i zamontowaniem balustrad.

Zakresem swym obejmujg wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Balustrada — konstrukcja stanowigca element bezpieczenstwa na schodach, balkonach itp.,

Porecz — poziomy element balustrady wyznaczajgcy jej wysokosc.

Stupek balustrady — pionowy element konstrukcji balustrady, przekazujgcy obcigzenia na konstrukcje.

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robot oraz za ich zgodnos¢ z
STWIORB oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru. Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie STWiORB.

2. MATERIALY.

Nowe balustrady projektuje sie o konstrukcji ramowej - stalowe ocynkowane i malowane farbg chlorokauczukowg zgodnie
z rysunkami zestawczymi i detalami balustrad na kolor: antracyt RAL 7016. Balustrady w przestach bocznych - azurowe z
pionowymi podziatami ekranu i Swiattem 10-12 cm miedzy elementami oraz na fragmencie petne z ptyt elewacyjnych HPL
Kronoplan Color gr. 10 mm. Balustrady czotowe — wypetnienie mieszane — azurowe — jak wyzej oraz petne - 0 konstrukgcji
stalowej, wypetnione ptytami elewacyjnymi HPL Kronoplan Color gr. 10 mm.

Wysokos¢ balustrady 115 cm (min. = 110 cm) ponad poziom wykohczonej posadzki balkonu.

2.1. Zrédta uzyskania materiatléw do elementéw konstrukcyjnych.

* Balustrada
Elementy balustrady — ksztattowniki ze stali ocynkowanej ogniowo powinny posiadac¢ swiadectwa jakosciowe, certyfikat
na znak bezpieczenstwa i aprobate techniczng oraz spetniajgca wymagania okreslone Polskimi Normami.

* Wypetnienie balustrady.

- Azurowe: z ptaskownikéw stalowych 12 x 10 x 1Tmm, w pionowym podziale ekranu i $wiattem 10-12 cm miedzy
elementami.

- Petne: z ptyt elewacyjnych, kompaktowych HPL gr. 10 mm zgodne z normg EN 438.

* Mocowanie balustrady

Przyjeto zamocowanie stupkéw balustrady od goéry w ptycie Zzelbetowej balkonu, o gr. 8cm na przelot za pomocg czterech
Srub nierdzewnych A2 M12 kl. 80. Mocowanie nalezy wykonaé¢ w formie sandwitcha, tzn. tgczenie za pomocg marki
stalowej ze stali S235JR gr. 12 mm w formie ,U".

Mocowanie pochwytu balustrady projektuje sie za pomocg dwdéch kotew chemicznych wklejanych Fischer FIS A M12 na
zaprawie iniekcyjnej przeznaczonej do mocowania w murze FIS V lub rownorzednych. Przy mocowaniu stosowac sie
Scisle do wytycznych producenta kotew. Nakretki muszg by¢ zabezpieczone ,kapturkami” z PCV wypetnionego smarem.
Mocowanie wypetnienia balustrady do konstrukcji stalowej balustrady — mechaniczne za pomocg $rub na podktadkach
EPDM. Sposéb mocowania wedtug wytycznych dostawcy ptyt HPL uwzgledniajgcy sity wiatru i prace termiczng piyt.

3. SPRZET
Zgodnie z potrzebami Wykonawcy, musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatébw do wykonania balustrady powinny odbywac sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie balustrady.

Zaprojektowano balustrady stalowe, modutowe montowane w segmentach.

Wszystkie elementy balustrady, tj. stupki, porecze, elementy wypetnienia, taczniki, zaslepki , powinny by¢ ciete
mechanicznie. Stosowanie ciecia gazowego dopuszczalne jest jedynie do ciecia zgrubnego.

Wszystkie prace spawalnicze zwigzane z wykonaniem balustrady, mozna powierzaé jedynie wykwalifikowanym
spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia.

Obrdobke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng obrobke mechaniczng pod warunkiem,
ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Potgczenia spawane stalowych elementdéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-82/S-10052 p. 8.2.2.2
oraz p. 8.2.3.2. Elektrody do spawania elementdéw balustrady powinny spetniaé wymagania normy PN 88/M—69433.

5.2. Mocowanie balustrady.

5.2.1. Mocowanie balustrady do ptyty balkonu.

Przyjeto zamocowanie stupkow balustrady od géry w ptycie zelbetowej balkonu, o gr. 8cm na przelot za pomocg czterech
Srub nierdzewnych A2 M12 kl. 80. Mocowanie nalezy wykona¢ w formie sandwitcha, tzn. tgczenie za pomocag marki
stalowej ze stali S235JR gr. 12 mm w formie ,U”. Blache czotowag marki stalowej nalezy skreci¢ na przelot z blachg
znajdujgcg sie od dotu plyty balkonu i cato$¢ skreci¢ srubami nierdzewnymi M12. Bezwzglednie nalezy zachowaé
minimalng odlegtos¢ kotwy od krawedzi betonu, wynoszacg min. 70mm.

Dla zniwelowania lokalnych nieréwnos$ci oraz uszczelnienia styku stupkéw z nawierzchnig nalezy pod podstawami
stupkoéw wykonacé polewki epoksydowe grubosci ~ 5 mm.

5.2.2. Mocowanie poreczy do sciany budynku.

Mocowanie pochwytu balustrady projektuje sie za pomocg dwdéch kotew chemicznych wklejanych Fischer FIS A M12 na
zaprawie iniekcyjnej przeznaczonej do mocowania w murze FIS V lub réownorzednych. Przy mocowaniu stosowac¢ sie
scisle do wytycznych producenta kotew. Nakretki muszg by¢ zabezpieczone ,kapturkami” z PCV wypetnionego smarem.

5.2.3. Mocowanie pltyt HPL do konstrukcji stalowej balustrady.

Mocowanie wypetnienia HPL — mechaniczne za pomoca srub do stupkéw balustrady na podktadkach z EPDM nalezy
wykonac $cisle wedtug wytycznych dostawcy ptyt HPL. Mocowanie musi uwzgledniaé prace termiczng ptyt HPL, parcie i
ssanie wiatru oraz obcigzenia uzytkowe. Rozstaw $rub wedtug dostawcy ptyt HPL.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Odbiorowi podlegajg: wytwér balustrad, zabezpieczenie antykorozyjne, wykonanie kotew chemicznych, wklejanych,
montaz segmentéw balustrad oraz odbidér wszystkich elementéw wraz z odbiorem powtoki zabezpieczenia i polerowania.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiaru jest 1 m bariery o okreslonych parametrach.

8. ODBIOR ROBOT.

Na podstawie wynikow odbioréw wg p.6. nalezy sporzgdzi¢ protokoty odbioru robot koncowych.

Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane ustawienie poreczy nalezy uzna¢ za zgodne ze STWIORB.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W
takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzié roboty do zgodnosci ze STWIORB i przedstawic¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena jednostkowa uwzglednia: wykonania projektu warsztatowego, zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji;
przygotowanie otwordw i montaz kotew wklejanych; wykonanie podlewek pod stupki, montaz balustrady zgodny z
geometrig obiektu; oczyszczenie terenu robdt; usuniecie zbednych materiatéw i odpadéw poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Polska Norma - Stal nierdzewna PN-82/S-10052 p. 2.1.1.

* Polska Norma - Potgczenia spawane PN-82/S—10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

* Polska Norma - Elektrody do spawania PN-88/M-69433.

» Ustawa z dnia 16.04.2004 o wyrobach budowlanych /DU nr 92 poz. 881/

» Ustawa z dnia 30.08.2002 o systemach oceny zgodnosci /DU nr 166 poz. 1360/

» Ustawa z dnia 07.07.1994 prawo budowlane(tekst jednolity) /DU z2003 nr 207 poz.2016 z pdzniejszymi zmianami/
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ST -5 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot

Przedmiotem STWIORB sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét malarskich zewnetrznych. STWIORB jest
dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robét.

1.2. Zakres

Malowanie fragmentéw tynkowanych $cian zewnetrznych, czota i spodu ptyt balkonowych:
- przygotowanie podfoza na wykonanych wyprawach tynkowych,

- malowanie wykonanych tynkéw.

Malowanie balustrad stalowych.
- przygotowanie podioza balustrad stalowych,
- malowanie balustrad stalowych.

1.3. Ogdine wymagania dotyczace robét.

Przy wykonywaniu rob6t malarskich wewnetrznych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN -B-10100:1970,
PN-EN-1S02409:1999, PN-C-81802:2002, PN-C-811914:2000.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z zakresem, ogoing specyfikacjg techniczng i
poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Farby, lakiery, srodki gruntujgce do malowania zewnetrznych powierzchni na elewacji powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych i Norm Polskich. Kolor farb do malowania wewnatrz nalezy uzgodni¢ z zamawiajgcym przed
rozpoczeciem prac.

3. Sprzet
Pomosty robocze, rusztowania, mieszadta do farb, pojemniki, wiadra i pedzle z krétkim wiosiem do powierzchni gtadkich,
watki malarskie, aparaty natryskowe.

4. Transport
Dostawa - samochodem ciezarowym, na placu budowy i we wnetrzach reczny.

5. Wykonanie robét

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opaddéw atmosferycznych

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, Zze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury
ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C
(np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystapienia opaddw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie Swiezo pomalowane (nie
wyschniete) nalezy ostonic.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekdéw
zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma
by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem lub odpowiednig farbg
podkfadowa.

5.2.3. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.
5.2.4. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka epoksydows.

5.3. Wykonywanie powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rGwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitéw, plam i odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych.
Powioki powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
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Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mieé jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac¢ farby w réznych odcieniach.

5.4. Malowanie wykonanych wypraw tynkarskich.

Przygotowanie podtoza po robotach tynkarskich.

Malowanie tynkéw cienkowarstwowych nalezy wykona¢ farbg silikatowg wedtug ustalonej kolorystyki.

Do pokrycia farbami i powtokami malarskimi nadaje sie osuszona, utwardzona oraz dostatecznie przereagowana
(karbonatyzacja) powierzchnia tynku.

Malowanie nalezy rozpoczg¢ po odbiorze powierzchni tynku.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonane w temperaturze nie nizszej niz 50C z zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie
nastepowat spadek temperatury ponizej 00C i nie wyzej niz 220C — z tym, ze do naktadania najkorzystniejsze sg
temperatury 12 —18 oC. Na zewnatrz budynkow nie nalezy wykonywaé¢ powtok malarskich podczas opaddw
atmosferycznych oraz przy szybkosci wiatru powyzej 20km/h.

Czota balkonéw malowac farbg fasadowa, silikatowa, paroprzepuszczalng na kolor zgaszony biaty RAL 9002.
Catos¢ spodu ptyt balkonowych nalezy malowac farba fasadowa, silikatowg, paroprzepuszczalng na kolor zgaszony biaty
RAL 9002.

5.5. Malowanie balustrad stalowych.

Balustrady stalowe malowac¢ farbg chlorokauczukowa zgodnie z rysunkami zestawczymi i detalami balustrad na kolor:
antracyt RAL 7016.

- Przygotowanie powierzchni: przed rozpoczeciem pracy nalezy jg starannie oczysci¢, przeszlifowaé drobnym papierem
sciernym, odpyli¢ i odttusci¢ za pomocg benzyny ekstrakcyjnej.

- Pokrycie powierzchni farbg podktgdows.

- Wymalowanie probne, czyli test farby chlorokauczukowej na matej i niewyeksponowanej powierzchni. Jesli po
wyschnieciu powstanie jakikolwiek niepozgdany efekt, wtedy catkowicie usuh poprzednie warstwy farby i jeszcze raz
przygotuj podtoze do malowania.

- Malowanie powierzchni farbg chlorokauczukowg polega na natozeniu 2 warstwy emalii nachodzgcymi na siebie pasami
— nie pozwalajagc na wyschniecie brzegu farby. Drugg warstwe wyrobu nalezy aplikowaé w odstepie do 1 godziny lub po
wysezonowaniu poprzedniej warstwy — wtedy nie wczeéniej niz po 3 dniach.

6. Kontrola jakosci robét

Polega na sprawdzeniu przez przeprowadzenie ogledzin zewnetrznych, sprawdzenie wykonania gtadzi, sprawdzenie
kolorystyki i jakosci robét malarskich.

Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakohiczeniu ich wykonania,

nie wczesniej jednak niz po 14 dniach. Badanie techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temp. powietrza nie nizszej niz +5°C i
przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie nizszej niz 65%.

Odbidr robot malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie przyczepnosci powioki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

7. Obmiar robét.
Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

8. Odbior
Roboty malarskie odbiera Inspektor Nadzoru .
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiér podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia
powinno byé naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig
szpachléwkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie
po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscié.
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8.2. Odbiér robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego roziozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przes$witu i dostrzegalnych skupisk lub
grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki,
widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka,
wefniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do poditoza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

9. Podstawa ptatnosci
Po odbiorze koncowym, wg Ogdlnej specyfikacji technicznej zgodnie z zapisami umowy

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
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ST — 6 OBROBKI BLACHARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWiORB,

Przedmiotem niniejszej STWIORB sg wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru robét remontowych
balkondw.

1.2. Zakres stosowania STWiORB,
Specyfikacja techniczna STWIORB, stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB,
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz obrobek
blacharskich balkonéw z profili aluminiowych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami,
STWIORSB i poleceniami inspektora nadzoru.

1.4.1. Wymogi formalne

Montaz systemu rynien i rur spustowych winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w
realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wtasciwg jakosé¢ ich wykonania.

Roboty zwigzane z montazem rynien i rur spustowych winne by¢ wykonane $cisle wg warunkéw technicznych wykonania
i odbioru robét budowlanych..

Przy wykonywaniu prac montazowych rynien i rur spustowych nalezy przestrzegac¢ przepiséw BHP i przeciwpozarowych
obowigzujagcych w budownictwie przy robotach dekarskich.

2.Materialy

Przyjeto obrébki blacharskie balkonéw - aluminiowe — systemu K100 w celu ograniczenia wptywu korozji wynikajacej z
warunkow atmosferycznych oraz reakcji z hydroizolacja.

Materiaty stosowane do wykonywania obrobek blacharskich powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenhstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

- Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatno$ci do stosowania.

3. Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru - nozyce do blach, nozyce
przenosne skokowe — wycinarki.

4. Transport i sktadowanie

W celu uniknigcia niepozadanych deformacji listwy aluminiowe powinny by¢ sktadowane i
transportowane na ptaskiej powierzchni. Dopuszczalna max wysoko$¢é magazynowania —1 m .
Ostre krawedzie stojakéw, sSrodkéw transportu stykajgce sie z listwami nalezy

zabezpieczy¢ deskami lub w inny sposéb. tadunek w czasie transportu powinien byé
unieruchomiony. Nie wolno dopusci¢ do miejscowego zgniatania elementéw i rzucania.

5. Wykonywanie robét

Wykonanie i montaz zgodnie z sztukg budowlang i z instrukcjg producenta.

Obrébki blacharskie aluminiowe — systemu K100 nalezy cigé przy pomocy profesjonalnego sprzetu do wykonywania tego
typu robét (nozyce do blach, nozyce przenosne skokowe — wycinarki) bez wyrzucania iskier i nadmiernego wytwarzania
ciepta. Zabrania sie uzywania szlifierek kgtowych do tego typu prac.

Ze wzgledu na dopasowanie obrébki blacharskiej do warstw posadzkowych zaleca sie wyprofilowanie obwodowo uskoku
w jastrychu o szerokosci 80 mm po obwodzie balkonu, oraz gtebokosci 2 mm.

Szerokos¢ obrdbki blacharskiej powinna wynosi¢ max 5-8 cm ze wzgledu na rozszerzalnos¢ termiczng blachy. Minimalna
grubos¢ blachy aluminiowej powinna wynosi¢ 0,7 mm. Mocowanie aluminiowych obrébek blacharskich do jastrychu
dociskowego powinno by¢ wykonane przy pomocy wkretow ze stali nierdzewnej. Mocowanie obrébek blacharskich
wkretami w ilosci 3-4 szt. / mb obrébki. Blachy powinny by¢ fgczone na zaktad i uszczelnione masg poliuretanowa.
Powierzchnie blachy po zamontowaniu nalezy wyczysci¢ czyscikiem do pianek PU, po wyschnieciu pokry¢
dwusktadnikowym gruntem na bazie zywicy i nanies¢ watkiem na powierzchnie obrébki. Po aplikacji zywicy, niezwtocznie
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posypac catg powierzchnie piaskiem. Luzny, nieustabilizowany w zywicy piasek nalezy usung¢ szczotkg z powierzchni
obrébki. Obrébke blacharskg nalezy wypuscié¢ poza lico docieplonego balkonu na odlegtosé 3-4 cm.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét

Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w STWIORB - Wymagania ogdlne.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami normowymi, wymaganiami
dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych,

- w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakonczeniu prac pokrywczych.

Kontrola miedzyoperacyjna i koncowa dotyczgca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc zgodnosé wykonanych
robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-
EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami
niniejszej specyfikacji technicznej.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB — Wymagania ogdlne.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg obrébek blacharskich jest mb.

8. Odbior robot

8.1. Zgodnos¢ robodt z projektem i Specyfikacja

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z STWIORB oraz pisemnymi decyzjami inspektora nadzoru.

Roboty zwigzane z wykonywaniem obrébek blacharskich, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podkiadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem,

d) szczelno$ci potgczen.

8.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.4. Odbioru koncowego obrébek blacharskich nalezy dokona¢ po zakoriczeniu robét, po deszczu.

8.5. Podstawe do odbioru obrdbek blacharskich stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podtoza oraz poszczegdinych warstw lub fragmentéw
obrobek,

c) zapisy dotyczace wykonywania robét i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw, ktére powinny zawierac:

- zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

- spis dokumentaciji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program obrobek
blacharskich.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrébek blacharskich oraz ich potgczenia z
urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczeh eksploatacyjnych.

~— — — —

9. Podstawa ptatnosci
Zgodnie z zawarta umowa.

10. Przepisy zwigzane

* PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ I: Stal.

* PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowe;j,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 2: Aluminium.

* PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal odporna na korozje.

* PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy ze stali
odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

* PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy aluminiowej,
ukfadanych na ciggtym podtozu.

* Instrukcja techniczna producenta.
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